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Konu: 5907.00.00.00.00 GTİP Numaralı Eşya İçin Uygulama                                             Tarih: 20.08.2026 
              Esasları ve Laboratuvar Tahlili Hk      Kayıt: 125531929 
 
            

T.C. 
TİCARET BAKANLIĞI 

Gümrükler Genel Müdürlüğü 

Malumları olduğu üzere, 5907.00.00.00.00 GTİP numarasında sınıflandırılan eşya, Gümrük Genel 

Tebliği (Gümrük Tarife Cetveli İzahnamesi) Seri No: 4 kapsamında “Emdirilmiş, sıvanmış veya kaplanmış 

diğer mensucat; tiyatro dekorları, atölye fonları veya benzeri işler için boyanmış bezler (tuvaller)” 
olarak tanımlanmaktadır. 

Anılan İzahname’nin 59.07 tarife pozisyonuna ilişkin açıklamalarının (G) fıkrasında; 
“Bütün yüzeyi tutkalla (kauçuk tutkal veya diğerleri) sıvandıktan sonra üzerine ince bir tabaka halinde aşağıda 

yazılı maddeler kaplanmış mensucat: 
(1) Taklit süet üretimine mahsus dokumaya elverişli maddelerin kırpıntı ve tozları (...) Taklit kadife ve pelüş 

üretimine mahsus (...) dokumaya elverişli maddelerin kırpıntı ve tozları ile kaplanmış mensucat bu pozisyonda 

sınıflandırılır.” 
hükmüne yer verilmiştir. 

Diğer taraftan, söz konusu eşyanın 4304 tarife pozisyonunda değerlendirilmesine ilişkin temel 

kriterlerden biri, yine Gümrük Genel Tebliği (Gümrük Tarife Cetveli İzahnamesi) Seri No: 4 eki kapsamında 

5601 tarife pozisyonuna ilişkin Fasıl Notları’nın (B) bendinde açıklanan dokumaya elverişli liflerin 

uzunluğudur. 

Anılan düzenlemenin (B) “Uzunluğu 5 mm’yi geçmeyen dokumaya elverişli lifler (kırpıntılar), dokumaya 

elverişli maddelerin tozları” başlıklı bölümünde özetle; 
• Dokumaya elverişli maddelerin kırpıntılarının, uzunluğu 5 mm’yi geçmeyen dokumaya elverişli 

liflerden oluştuğu, 
• Bu tür kırpıntıların çeşitli finisaj işlemleri ve özellikle kadife yüzeylerinin tıraş edilmesi sonucunda 

meydana gelebildiği, 
• Dokumaya elverişli maddelerin tozlarının ise söz konusu maddelerin işlenmesi sırasında oluşan 

döküntülerden veya liflerin öğütülmesi suretiyle elde edildiği, 
• Bu ürünlerin taklit süet imalatı, sıvama ve benzeri çeşitli amaçlarla kullanılabildiği 

açıklanmaktadır. 

Bu çerçevede, 5907.00.00.00.00 GTİP ile 4304 tarife pozisyonu arasındaki sınıflandırmanın 

belirlenmesinde, eşyanın yüzeyinde bulunan lif/tüylerin uzunluğunun 5 mm sınırını aşıp aşmaması 

önem arz etmektedir. Başka bir ifadeyle, eşyanın 5907 pozisyonunda değerlendirilmesinde kullanılan 

lif/kırpıntıların 5 mm’yi geçmemesi, buna karşılık 5 mm’yi aşan liflerin belirli koşullar altında 4304 

pozisyonunda değerlendirilebilmesi bakımından, tüy/lif uzunluğu tarife sınıflandırmasını doğrudan 

etkileyen objektif bir teknik kriter niteliğindedir. 

Bununla birlikte, uygulamada muhtelif ithalatçı firmalar adına ithal edilen söz konusu eşyanın Gümrük 

Laboratuvar Müdürlüklerince analize tabi tutulduğu ve yapılan analizler sonucunda eşyanın çoğunlukla 4304 
tarife pozisyonunda değerlendirilmesine yönelik raporlar düzenlendiği görülmektedir. 

Söz konusu analiz sonuçlarına yapılan itirazlar üzerine gerçekleştirilen ikinci tahlil aşamalarında 

gözlemci kimyager bulundurulmuş, gözlemci kimyager nezdinde eşyanın tüy/lif uzunluğunun 5 mm’nin 

altında olduğunu gösteren analiz ve ölçüm sonuçları bulunmasına rağmen, ikinci tahlil sonuçlarında da 

eşyanın 4304 tarife pozisyonunda sınıflandırılması yönünde değerlendirmeler yapılmıştır. 
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Burada özellikle dikkat çeken husus, eşyanın tarife pozisyonunun belirlenmesinde önem arz eden 5 
mm sınırının, tahlil raporlarında açık ve ölçülebilir bir parametre olarak belirtilmemesidir. 

Tarife sınıflandırmasının objektif teknik kriterlere dayanması gerektiği dikkate alındığında, eşyanın 

sınıflandırılmasında belirleyici nitelikte olan lif/tüy uzunluğunun ölçülmesi ve tahlil raporlarında açıkça 

belirtilmesi, hem mükelleflerin doğru ve güvenilir şekilde beyanda bulunabilmeleri hem de gümrük idareleri 

arasında uygulama birliğinin sağlanması açısından önem arz etmektedir. 

Mevcut uygulamanın devam etmesi; 
• Eşyanın yanlış GTİP numarasından beyan edilmesi ve buna bağlı olarak mükellefler hakkında 

sonradan vergi farkı ve sair idari sonuçların doğmasına, 
• 5907 ve 4304 tarife pozisyonları arasındaki vergi farklılıkları nedeniyle ithalatçıların ve 

dolayısıyla üreticilerin maliyetlerinin artmasına, 
• Eşyanın her ithalat işleminde özet beyan kapsamında numune alınarak laboratuvar analizine 

gönderilmesi nedeniyle limanlarda bekleme sürelerinin uzamasına, 
• Buna bağlı olarak ardiye, demuraj ve diğer bekleme kaynaklı ilave maliyetlerin oluşmasına, 
• Aynı veya benzer nitelikteki eşyalar bakımından farklı laboratuvarlarda farklı sonuçlara ulaşılması 

suretiyle uygulama birliğinin zedelenmesine 
neden olabilmektedir. 

Bu itibarla, yukarıda arz ve izah edilen hususlar çerçevesinde; 

5907.00.00.00.00 GTİP ile 4304 tarife pozisyonu arasında yapılacak tarife tespitinde, eşyanın 

yüzeyinde bulunan lif/tüylerin uzunluğunun 5 mm’yi geçip geçmediğinin dikkate alınması, söz konusu 
teknik kriterin tahlil ve analiz raporlarında açıkça, ölçülebilir ve denetlenebilir şekilde belirtilmesi, aynı 

veya benzer nitelikteki eşyaların analizinde söz konusu kriterin laboratuvar müdürlüklerince yeknesak 

şekilde uygulanmasının sağlanması hususlarında gerekli değerlendirmenin yapılması ve uygulama birliğinin 

sağlanması amacıyla ilgili Gümrük Laboratuvar Müdürlüklerinin talimatlandırılması hususlarını takdir ve 

tensiplerinize arz ederiz. 
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